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REMARQUE:
Si l’information demandée ci-dessus n’est pas CLAIRE ou n’est pas


DONNÉE, votre note du rapport NE SERA PAS GARDER!!
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Semaine (encirclez):
1

2

Rapport du laboratoire

Expérience N° 1.

Détermination de la composition d’un alliage
À vérifier :

· Feuille(s) de donnée(s) brute(s) écrite(s) à l’encre, signée(s) par le TA et attachée(s)

· Formulaire du rapport remplis, écrit à l’encre (ou dactylographié) et attaché

Initiaux d’étudiant J.G
Tableaux de données

Tableau 1 — Métal pur

	Données
	Essai no 1
	Essai no 2

	Identité du métal
	Zinc
	Zinc

	Masse de métal (g)
	0,0494
	0,0412

	Volume de la partie non calibrée de l’eudiomètre (mL)
	2,01
	2,71

	Volume d’hydrogène gazeux (mL)
	18,96
	16,07

	Hauteur de la colonne d’eau (cm)
	31,14
	27,92

	Densité de l’eau (kg/m3)
	1000
	1000

	Accélération due à la gravité (m/s2)
	9,81
	9,81

	Pression de la colonne d’eau (Pa)
	3050
	2740

	Température de l’eau (ºC)
	22,6
	22,7

	Pression de la vapeur d’eau (kPa)
	2,81
	2,81

	Pression atmosphérique (Torr)
	751,1
	751,1

	Pression de l’hydrogène (kPa)
	94,2
	94,6

	Température de la pièce 
	22
	22

	Constante des gaz parfaits, R 
	8,314
	8,314

	Nombre réel de moles d’hydrogène (mol)
	7,3x10
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	6,2x10
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	Nombre théorique de moles d’hydrogène (mol)
	7,55x10
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	6,30x10
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	Rendement (%)
	96,4
	98,3


Observations (Partie 1) :
· Formation de bulles dans l’eudiomètre

· Métal dissout dans la solution acide après 5 minutes

· Échappement de gaz et collection de celle-ci dans la partie supérieur de l’eudiomètre

· Diminution du volume d’eau dans l’eudiomètre
Tableau 2 — Alliage

	Données
	Essai no 1
	Essai no 2

	Numéro de l’alliage
	2154
	2154

	Masse d’alliage (g)
	0,0413
	0,0425

	Volume de la partie non calibrée de l’eudiomètre (mL)
	2.01
	2,71

	Volume d’hydrogène gazeux (mL)
	25,40
	26,03

	Hauteur de la colonne d’eau (cm)
	23,88
	17,64

	Densité de l’eau (kg/m3)
	1000
	1000

	Accélération due à la gravité (m/s2)
	9,81
	9,81

	Pression de la colonne d’eau (Pa)
	2340
	1730

	Température de l’eau (ºC)
	22,7
	22,7

	Pression de la vapeur d’eau (kPa)
	2,81
	2,81

	Pression atmosphérique (Torr)
	751,1
	751,1

	Pression de l’hydrogène 
	95,0
	95,6

	Température de la pièce 
	22
	22

	Constante des gaz parfaits, R 
	8,314
	8,314

	Nombre de moles d’hydrogène (mol)
	9,83x10
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	1,01x10
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	Masse de zinc (g)
	3,26x10
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	3,36x10
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	Masse d’aluminium (g)
	8,72x10
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	8,93x10
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	Teneur en zinc (%)
	78,9
	79,0

	Teneur en aluminium (%)
	21,1
	21,0

	Teneur en moyenne (%)
	Zinc : (79,0)
	Aluminium : (21,1)


Observations (Partie 2) :
· Formation de bulles dans l’eudiomètre

· Métal dissout dans la solution acide après 4 minutes

· Échappement de gaz et collection de celle-ci dans la partie supérieur de l’eudiomètre

· Diminution du volume d’eau dans l’eudiomètre
Exemple de calcul : Essai 1 - Métal pur

1. Volume de la partie non calibrée de l’eudiomètre:
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2. Volume d’hydrogène gazeux:
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3. Pression de la colonne d’eau:
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4. Pression de l’hydrogène:
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5. Nombre de moles d’hydrogène (à partir de l’expérience):
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6. Nombre de moles d’hydrogène (à partir de la théorie) :
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7. Pourcentage de pureté du métal:
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8.
Moyenne du pourcentage de pureté du métal:
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Exemple de calcul : Essai 1 - Alliage

1. Pression de la colonne d’eau et de l’hydrogène:
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2. Nombre de moles d’hydrogène:
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3. Les masses du zinc et de l’aluminum dans l’alliage:
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4. Teneur en zinc et en aluminum de l’alliage:
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5. Moyenne des teneurs du zinc et aluminium de l’alliage (moyenne des masses du zinc et moyenne des masses de l’aluminium):
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Discussion: (dans l’espace donnée)

Il a été bien possible de déterminer avec précision la composition de l'alliage en se basant sur les pressions et les volumes d'hydrogènes libérés par la réaction d'un métal avec un acide. En effet, cela a été possible avec un écart d'erreur minimal. Pour l'expérience de la pureté du métal, la valeur expérimentale était qu'environ 2% de moins que la valeur réelle, ce qui est très précis comme résultat. De plus, en comparant le nombre de moles de la valeur expérimental, et la normalisant sur le nombre de mol réel, on observe un résultat très similaire; ce qui démontre que notre technique est exacte. On a réussis d'obtenir des valeurs très similaires pour les pourcentages de compositions entre les 2 essais (96,4% et 98,3%), ce qui fait preuve de cette exactitude. Ceci est aussi vrai pour l'expérience de l'alliage, où les valeurs ont varié qu'environ 0,1% entre les 2 essais. Alors que nos expériences ont été précises et exactes, quelques sources d'erreurs font qu'on n’obtient pas un rendement parfait pour chaque essai. Premièrement, il a été difficile d'insérer d'eudiomètre dans l'eau sans introduisant une petite bulle d'air dans celle-ci. Ceci augmentera le volume d'hydrogène mesuré, et donc le nombre de mol calculé d'hydrogène sera plus élevé. Aussi, la pureté du métal fourni est mise en question. Il est difficile d'obtenir un métal qui est 100% pur, sans avoir des contaminations ou avoir de l’oxydation à la surface. Ces imperfections diminuent le nombre de moles d'hydrogènes libérés lors de la réaction du métal avec l'acide. Le nombre de mol du métal pur sera donc diminué. Pour l'alliage, comme le nombre de mol d'hydrogène libéré total diminue, le métal qui contribue le plus à la libération de l'hydrogène, dans ce cas l'aluminium, aura un pourcentage de composition moins élevé, tandis que celui qui contribue le moins, dans ce cas le zinc, augmentera en pourcentage de composition. Le résultat est des données qui varient un peu de la réalité.
Conclusion: (deux phrases seulement)
En conclusion, la pureté du métal de zinc fourni a été déterminée à une valeur de 97,4%. La composition de l'alliage fourni est composée d'environ 79,0% zinc, et 21,1% aluminium.
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