RÉVISION – CHAPITRE 6 (QCM ONLY)
1. Comment la production épurée de peut-elle contribuer à améliorer l’écologie?
La philosophie de base de la production épurée est l’amélioration continue. Le but visé est l’élimination de toute forme de gaspillage, ce qui inclut les gaspillages des ressources pouvant nuire à l’écologie. 
2. Pourquoi la recherche de l’assurance de la qualité est-elle important dans une approche épurée?
La recherche de l’assurance qualité est importante dans une approche épurée d’une part, puisqu’un élément clé des opérations épurée est l’amélioration continue, l’innovation est importante quand il s’agit de concevoir des méthodes de travail des processus et des produits. Puisque les stocks sont minimes, la mauvaise qualité provoque une réduction de la capacité de production, ce qui engendre des pénuries. L’assurance de la qualité est donc essentielle dans un environnement de production épurée. 
3. Qu’est-ce qu’on entend par gaspillage dans les systèmes à production épurée?
1- L’utilisation excessive des ressources pour satisfaire la demande.
2- Les stocks élevés sont des ressources inexploitées qui cachent des problèmes liés à la qualité et l’efficacité de la production. 
3- Ainsi, les temps d’attente entre deux opérations successives nécessitent de l’espace et n’ajoute pas de valeur au produit.
4- Aussi, les mises en route créent des étapes de travail superflu sans valeur ajoutés tout en augmentant le nombre de première unité gâché. 
5- Aussi, les opérations inutiles sont dues à des méthodes de travail inefficace. 
6- Aussi, la manutention superflue consiste en un surcroît d’entreposage et de circulation de matériaux ce qui augmente les stocks en cours. 
7- Aussi, les rejets occasionnent des coûts de ré usinage et les pertes de marchés en raison du mécontentement des clients et du non-respect des délais de livraison.  
4. Quels sont les principaux obstacles à surmonter au cours de la conversion d’un système traditionnel au juste à temps?
Les obstacles sont : le manque d’engagement de la direction, le manque de coopération des employés et de la direction, et le manque d’engagement à long terme des fournisseurs. 
5. Quels sont les principaux avantages des lots de petites tailles?
Des stocks récessifs cachent des problèmes et par conséquent, il y a moins de pression pour améliorer les systèmes. Les stocks minimaux rendent la résolution de problèmes très importante. De plus, des lots de petites tailles réduisent les stocks en cours, ils permettent plus de flexibilité dans la modification de la combinaison de production. Ils contribuent à la production au juste à temps et requiert moins d’espace de stockage. 
6. Qu’est-ce qu’un Kanban?
Un Kanban est un signal ou étiquette utilisé dans des systèmes justes à temps pour autoriser le déplacement des matières premières ou autoriser un travail pour déplacer.
7. Pourquoi les relations avec le fournisseur sont-elles importantes dans un système juste à temps?
Les fournisseurs peuvent joués un rôle important dans la réussite du système juste à temps. Pour ce convertir à un tel système et l’appliquer, il faut une coopération étroite entre les fournisseurs et les clients. Ainsi, les fournisseurs deviennent des membres de l’équipe. On attend des fournisseurs de la souplesse dans le programme de livraison, qui expédie des lots de petites tailles, soit fiable, maintien une qualité élevée et participent à la résolution des problèmes. Sans de bonnes relations avec les fournisseurs, plusieurs de ces conditions ne peuvent se réaliser. 
8. Décrivez la philosophie qui sous-tend le système de juste à temps.
La philosophie du juste à temps est de met l’accent sur l’effort continu pour éliminer les pertes et l’inefficience dans un processus de production au moyen des lots de petites tailles. D’un niveau de stock minimal, d’une qualité élevée, et du travail en équipe.
9. Comparer la méthode de flux tiré et flux poussé dans un système de production. 
Dans un système à flux poussé, quand le travail est fini, il est poussé au poste de travail suivant. Le facteur déterminant est le poste qui termine le travail. 
[bookmark: _GoBack]Dans un système à flux tiré, chaque poste tire le travail vers lui à mesure que cela est nécessaire. Le mouvement prépondérant du travail est la demande interne du travail. Il y a donc moins de chance de constituer des stocks en cours de production dans un système à flux tiré. 

POUR L’EXAMEN :
PARTIE 1 – PLANIFICATION DE BESOIN MATIÈRE (10PTS) -40% : la structure d’un produit, politique lot pour lot – si le besoin net est de 120, alors nous devons produire 120 mais si il y a un lot fixe, une taille de 100, si le besoin net est de 120, il faut produire 200. 
PARTIE 2- LA GESTION DES STOCKS  (10PTS) – il y aura un peu de tout.
Révisez tous les notes. 
PARTIE 3- LA GESTION DE LA QUALITÉ & CARTE DE CONTRÔLE (10PTS)
PARTIE 4- LES QCM (10PTS) SUR LE JUSTE À TEMPS ET DES QUESTIONS DIVERSES
20 questions 
