Tableaux de données

Tableau 1 — Métal pur

	Données
	Essai no 1
	Essai no 2

	Identité du métal
	Zinc
	Zinc

	Masse de métal (g)
	0,0584
	0,0599

	Volume de la partie non calibrée de l’eudiomètre (mL)
	2,4
	4,7

	Volume d’hydrogène gazeux (mL)
	22,6
	23,0

	Hauteur de la colonne d’eau (cm)
	26,8
	26,1

	Densité de l’eau (kg/m3)
	1000
	1000

	Accélération due à la gravité (m/s2)
	9,8066
	9,8066

	Pression de la colonne d’eau (Pa)
	2,63
	2,56

	Température de l’eau (ºC)
	21
	21

	Pression de la vapeur d’eau (kPa)
	2,49
	2,49

	Pression atmosphérique (Torr)
	751
	751

	Pression de l’hydrogène 
	94,9
	94,9

	Température de la pièce 
	22
	22

	Constante des gaz parfaits, R 
	8,314 kpa●L/mol●K
	8,314 kpa●L/mol●K

	Nombre réel de moles d’hydrogène (mol)
	8,74 × 10-4 
	8,90 × 10-4

	Nombre théorique de moles d’hydrogène (mol)
	8,93 × 10-4
	9,16 × 10-4

	Rendement (%)
	97,9
	97,2


Observations (Partie 1) :
-Durant notre expérience, on a observé une formation de gaz qui est l’hydrogène gazeux (H2 (g)) lorsque notre métal (zinc) se désintégré.

Tableau 2 — Alliage

	Données
	Essai no 1
	Essai no 2

	Numéro de l’alliage
	2178
	2178

	Masse d’alliage (g)
	0,040
	0,040

	Volume de la partie non calibrée de l’eudiomètre (mL)
	2,4
	4,7

	Volume d’hydrogène gazeux (mL)
	30,2
	26,7

	Hauteur de la colonne d’eau (cm)
	22,0
	26,1

	Densité de l’eau (kg/m3)
	1000
	1000

	Accélération due à la gravité (m/s2)
	9,8066
	9,8066

	Pression de la colonne d’eau (Pa)
	2,16
	2,39

	Température de l’eau (ºC)
	21
	21

	Pression de la vapeur d’eau (kPa)
	2,49
	2,49

	Pression atmosphérique (Torr)
	751
	751

	Pression de l’hydrogène 
	95,3
	95,1

	Température de la pièce 
	22
	22

	Constante des gaz parfaits, R 
	8,314 kpa●L/mol●K
	8,314 kpa●L/mol●K

	Nombre de moles d’hydrogène (mol)
	1,17× 10-3
	1,04 × 10-4

	Masse de zinc (g)
	0,0261
	0,0295

	Masse d’aluminium (g)
	0,0139
	0,0105

	Teneur en zinc (%)
	65 
	74

	Teneur en aluminium (%)
	35
	26

	Teneur en moyenne
	69 % pour zinc
30 % pour aluminium
	69 % pour zinc

30 % pour aluminium


Observations (Partie 2) :
-Durant notre expérience, on a observé une formation de gaz qui est l’hydrogène gazeux (H2 (g)) lorsque notre alliage (2178) se désintégré.

[image: image1.jpg]Exemple de caleul : Essaie 1 du Zinc

Evanple poun ewait w2

1 Volume de la partie non calibrée de l'eudiométre:

2o bl dama cg&vdu]w{w o ® o distillle- 4“’“”“3""“""“8“"“* Ry, Bt

- dtilly down  eudipesbe < v SR dome eulimatie Ly |
Ezv\w\da - Eewdiomabia ffjm ot i

53, 86wt % Vit Bt il z3,dowi~ H90m L )

= a;ﬁ"\mL

= J,00mt

’ W prt 7>
2 6 wmbs Foemt _ g ;35 mL VW ob?anﬁ;* mom ol ]
2. Volume d'hydrogéne gazeux: * 29l = 3,350

Nelowne A’M&m Pt e = \}‘MWJ\,\JL & \J?cudd. mev cq,&/{wt B

\IW = goxgom\_

V3o mom calibne < SB35 i

Veghogime = 0 ,30ml 4 8,25 wl
:SQ)GV\I\L -'-\J“q_ :3:)BNL -3
: =
8 Pression de la colonne d'eau:

Ps aqd Pz (Noco Wy [m¥)(A %066 w [5*) (0,2 63 ) 8

A= \(:ooo“&%’w\’s 23,69'8)\qu“-

‘6: Q\%oéé W\/SL = 3,63 W Peu

Q\: 0,368 ™

K T T e T
de 9,63 KPa !

4 4
4. Pression de I'hydrogene:

?%W =?M‘J~i\~'\‘*‘l — Pevowme &'ea~ -—_F\n{wu\.. ol 'roun _
e = d, b VKR, 5
‘Pumowﬂmu‘m = F5) vaws \'\% ?“,L‘ \00\(?&- - 3,63 K?c&. o ‘

= o ¥ AUy, $5 KPex |
¥ Nems = 4 KV =y A KPP
‘QPM\. 3, \.l

il

Pelowe g = 2,62 (Fa ' &V\M o'ty ek ole Qu, 4P

Rapport du Laboratoire..Page 4





[image: image2.jpg]5. Nombre de moles d'hydrogéne (& partir de I'expérience):

P= Ak, 29 KPa PU= wRT

= Ky A WP n = '_P_ll_‘
RY

Vz 22,645 mL = (AL 9K (030 296 L)
=o,ed26 (331 WPar L et W)( 495,15 )

R=E, 3K ‘L/w\o\-‘w :O,ooogng mol

=%, Tk * o™ moe |
RER:E- OC o , £
=945 ,9W 2. R vendore de Ao\ d MMW
o da %)‘1l+ X\Onhvno\
6. Nombre de moles d'hydrogéne (@ partir de la théorie) :

™ 3nc =0 5‘3“‘6
Wit we el g)v\g: 65,4} alww,

Y\H'L: Y\S{,‘m,
e
Mot rrolain y‘»u
= ByERiNE
65,‘-«‘3]""“;\
= 0,600 24 383 wol

1 ! Va' W ek de
=%,93 % Vo " wol £\ mewdo da wao .

3,434\ "~ ol
7.  Pourcentage de pureté du métal: o
W .
/s = <\
Ny, (elptiamd) = 8, x :’q )
V\nq(\"h’w) = B33 Be

pousaadng . guadlt’ 2 M (gl X Nes .

MRS ( \'QN((M)

vack

= %, X\O'L‘Ww\ + Voo /.
%, 951\ Mmel
94,97
fdl a e XA 9,7

Rapport du Laboratoire... Page 5




 
[image: image3.jpg]Moyenne du pourcentage de pureté du métal:
Fds puade’ s emae 4 = 99,857,

. g
0 de i S a3z qﬂj?/

MW = Y side ?wu.b‘i + 4, de ?uzu;{l‘i

2 g T
= 91,388 /. + 9% ,*7. f-(i?l;j/‘ M}W%

Exemple de calcul : 2178 Alliage %
Your emvoxe v
1. Pression de la colonne d'eau et de I'hydrogéne: )
?&:\M d'eai s ’P\_\z; Boker, = Palewe: dfms _P-m’:\tuu\lw
e
P= d'%Q\ ’\)Q.kwms - \oe WK Peu
4=\ oeo k%lm3 Polowme A = 9,16 K P
3: q,3 056‘«\'5"- Pu G = g,[,clh'?a
fz 0, T%w Pr = WoKPo. - )b WP - L5HAKPa
= co Ka [wd 66 v 5™V {0, 900w & C\S(ﬁf)v\?“
e S Sl e =45, 4 K
b= a,\ 5th KPa
i e, : dlenss ik e B, 16KPs
o’ ‘gsx pween ds \on eahomm e o 2

dv v da Sagleger O ded5 L
2. Nombre de moles d'hydrogéne: »

= PY , P-as,y WPa

R Vi ays B Al

:wmsoaﬁ T= 995,15K
(8,311 WP LJwal K)(235,15K) R- 8,3k KPar Ljwnol -

zZ 0,00 WH3 Y wmole

-3
= 3,0 Ex\e” mole .
L e mewdoe da moles of T H,
el b E o nale

Rapport du Laboratoire..Page 6





[image: image4.jpg]UMC = VA ™ WAV,

WAL T vaqapay - Wigkne
Ny, = \1\13 X\u'S\N‘c\

“Ha.wm\ =y, iyt i .
"-W’K&”“-‘ “L?MA‘W

"‘x;v\&_ 4%“,\ .

o - S ey
MM MM AL
\)\1’5"%—3 S Yo 5
e, 4 S swmmg) = TV
65 23 §6,48
ST R R S
66 o=
65,38 96,49
T S . e b
: i e
65,%8 53, 46 :
A Asxle3 =532 43, B4 56 - \Ab IR
353 *,90u¢
4.  Teneur en zinc et en aluminum de l'alliage:

eI T i,

MAciA)
‘m»x‘,%—_ 6,0 33\3
"l 2eye P & c)03Q04§ Py
el zaso kogy ot
= €5 315 ¥
- 65,3 s

Zive T,
ooue L1 65 V157,
A L o -

= €8 WIS a3, %A
e

3
= 69,45
£ 67)5‘/. o

ra %w

Tomaue @n Al = v Al

?evn”%&nc:

A

3. Les masses du zinc et de I'aluminum dans l'alliage:

MYOTA Alliagg T YR 1 Alusnn S vagme =

e I3 Al (25 e g) = -\, 18x + 1, 8L56

bA38 = ~\13\gk A $,8U5¢

L\ -7, BLS6 Z-1La,)8%

LB Ae 2t N 508

z5 ;1016 =
~142,\8

60 AGeT = &

0,0 36%g= ‘M%;“G

x

AN = sTAN T e ‘
=o,04o —-o0,0 4601

= a,o)’ﬁqza

oo/
Whox A\
= G;D\'ch! % Yoo/,
o,c hoa
= 3, %51,
= 34,57,

Kt WW%V'\AQ; 65,971, U}'/&/V‘wﬂ et Al Dl 57,
b. Moyenne des teneurs du zinc et aluminium de l'alliage (moyenne des
masses du zinc et moyenne des masses de |'aluminium):

S
A\W\'w‘uvw‘\m .
wwae L, Fu, %57,
g YR
wogant- = B, 467, > 36,347

=
= 3o, 4 957. = 30,57
Rapport du Laboratoire... Page 7
69,9 g,ereW\ Aluar : 30, 57,






Rapport du Laboratoire…Page 6

Rapport du Laboratoire…Page 5

